Campamento Urbano Verano 2024
Colegio Pontifice Pablo VI

INSCRIPCION

Nombre

Apellidos

Edad Curso realizado en 2023/2024

Nombre y apellidos del tutor/a

Teléfono de contacto

Email de contacto

Periodo de Participacion

O Del 1 al 12 dejulio de 2024: 170€

O Del 1 al 5de julio de 2024: 122€
O Del 8 al 12 de julio de 2024: 122¢€

O Dia suelto: 24€. Indicar dia exacto:

Condiciones de Contratacion y Cancelacion:

e Paraformalizar la reserva del campamento debe abonarse previamente, en concepto de reserva, la
cantidad de 20€ en la secretaria del centro, indicando el nombre y apellidos del alumno/a
participante antes del 15 de junio a las 23:59h.

e Lareserva se confirmara via correo electrénico después de la finalizacion del plazo. En caso de no
alcanzar el nimero minimo de solicitudes, sera devuelta la cantidad abonada en concepto de
reserva.

o Entreel 16y el 28 de junio, tras haberse informado via correo electrénico a las familias que se ha
alcanzado el nimero de participantes minimo, debera abonarse la cantidad restante a través de
ingreso bancario o transferencia a la siguiente cuenta: ES55-0075-0419-65-0600618593

o Paraformalizar la inscripcion al campamento debe enviarse previamente el justificante de pago
bancario correspondiente a la cantidad restante al email administracion@pontificepablovi.com
indicando el nombre y apellidos del alumno/a participante.

e Lasolicitud de contratacién de dias sueltos no podra superar mas de 4 dias consecutivos.

e Para solicitar la cancelacion de la inscripcion y el consiguiente reintegro del importe abonado
debera informarse via email a administracion@pontificepablovi.com con una antelacion de 3 dias
habiles al inicio del periodo contratado.

e Unaveziniciado el periodo contratado para cada participante no se realizara devolucién del
importe abonado bajo ninguna condicidn extraordinaria.

o Laaceptacion de estas condiciones implica la consiguiente conformidad a las mismas.

O Acepto las condiciones de contratacion y cancelacion.



